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Capsule doupl formS . 

La pr£sente invention concern© une Capsule souple femee, 
pr£vue pour §tre extraite sous presaion, contenant une 
5 substance pour la preparation d'une boisson choisie parmi 
le caf€ torrefig et moulu, le cafS soluble, un melange de 
caf6 moulu et de cafe soluble, un produit chocolate ou 
toute autre substance comestible deshydrat£e> constitute 
d'une premiere et d'une seconde feuille de forme 

10 circulaire, ovale ou polygonal^ ttt£tiageant entre-elles un 
espace pour la substance et soud£es sur leuir p^ripherie, 
la premidre f euille £tant en un matiriau choisi parmi le 
papier filtre, du non tissS et un matSriau semi-rigide et 
la seconde feuille etant en un material! choisi parmi le 

15 papier filtfe, du non tisse et un composite. 

II existe dej& sur le tnarche des capsules fettnfies qui 
s'ouvrent sous I'effet de la mont§e en pression. Le 
brevet EP 512*468 conceme une telle capsule : le 

20 problSme avec ces capsules est qu*elles necessitent un 
dispositif d' extraction avec J Une pointe pour percer le 
haut de la capsule et des Elements en creux et en relief 
pour permettre l'ouverture du bas de la capsule et 
permettre ainsi au caf<§ de s'ScoUler dans* la tasse. II 

25 existe d 1 autre part des capsules en papier filtre comme 
celle faisant l'objet du btevet BP 272*432 : le ptobleme 
avec ces capsules est que 1 1 eau passe trop rapidement sur 
le lit de caf£, saris grande montee eti piredsion, ce qui 
conduit a un cafe sans presence de moUdSe rSmanente en 

30 bonne quantite. 

Le but de la presents invention est de de mettre & 
disposition du consotntaateur ufte capsule necessitant pour 
son extraction un dispositif mollis oneteux et plus simple 
35 et qui donne quand mSme un ea£6 avec une mousse retrtanente 
en bonne quantity et en bonne qualite. 
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La preeente invention concerns line capsule souple fertnSe 
selon le pr^ambule de la revendication 1, dans laquelle 
la premiere feuille est telle c^u'elle laisse passer 
l'eau a la pression atmosphSrique oU par perc^age avec un 
5 moyen de pergage et la seconds feuille est telle cju'elle 
ne laisse passer l'eau qui si une surpression comprise 
entre 0,1 et 3 bar est atteihte lots de 1 1 extraction de 
ladite capsule. 

10 Le but de la presente invention est done de disposer 
d'une capsule non homogdne s^gissant du materiau 
entourant la substance S. extraire, aL savoir eiitre la 
premiere et la seconde feuille. La sedonde feuille doit 
retenir l'eau, de sorte que ladite eau ait le temps de 

15 mouiller et de faire gonfler les graind de cafe : cet 

effet retard donnera une bonne extraction du cafe et une 
bontie mousse. La duree de I 1 effet retard ddpehdra de la 
pompe d 1 amende d'eau, a savoir quelle sera la mont£e en 
pression dans la capsule. Normalement, l 1 effet retard 

20 pour une surpression de 1-3 bar est de l'ordre de la 

seconde. II est bien entendU que doUs la seconde feuille 
de la capsule, lors de 1 1 extraction, il faudra quand m§me 
prevoir une plaque support, cotnpte tenu de la tnontee en 
pression . 

25 

Si la capsule contient du cafe, il s'agit de caf£ 
torr^fiS et moulu, doit simplement dispose dans la 
dapsule, soit compacts. La quantity de cafS preeente peut 
varier entre 5 et 10 g. 

30 

Si la premiere feuille est en papier f litre ou en non 
tiss£, l'eau s'ecoulera dans le lit de cafe de la capsule 
par simple gravitation. Par contre , si la premidre 
feuille est en un materiau semi-rigide, il faudra un 
35 moyen de per<?age pour ouvrir la dite premidre feuille. 
Par exemple, avec un dispositif selon le brevet EP 
242*556. Dans le cas de papier filtre , on prend un 
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papier ayant un grammage de 15 a 30 g/m2 et une epaissJeur 
comprise entre 0,1 et 1 mm. PoUr le xioh tisse , on prend 
du Polypropylene, du Polyethylene, du Polyethylene 
tSrephthalate ou du polyutethane ayant un grammage 
5 compris entre 20 et 100 g/m2. Dans le cad de materiau 
semi-rigide, on prend de 1' aluminium d'une epaisseur de 
20 a 100 microns, du plastiqUe pur ou multi-couches avec 
eventuellement utte couche barriSre £ I'oxyg&fte , tel que 
l'EVOH ou le PVDC, du film multi-couches tel que le 
10 cartoti, aluminium, plastique ou cartoti, plastique avec 

Eventuel lement une couche barriSre & 1'oxygSne telle que 
l'EVOH ou le PVDC . 

Dans une premiere forme de realisation, la seconde 
15 feuille comprend des zones affaiblies qui s'ouvrent 

lorsque la pression dans la capsule atteint une valeur 
comprise entre 0,1 et 3 bar. Par zones affaiblies, on 
entend des zones predicoupeee , 11 peut s'agir aufisi bien 
de papier filtre, que de nori tissS ou m@me de feuille 
20 plastique. 

Dans une seconde forme de Realisation, la seconde feuille 
est en papier filtre ou en nott tissS avec un maillage 
suffisamment serr# pour ne laisser passer l'eau que 
25 lorequ'une pression comprise entre 0,1 et 3 bar est 

atteinte. Par maillage suf fisanttnent serrS, on entend une 
faible permeabilite i I'air ou a l'eau. 

Dans ces deux formes de realisation, la premidre feuille 
30 peut etre soit en papier filtre et non tisse , soit en un 
materiau semi-rigide. Dans les dfcux cas r il faut que la 
capsule soit suremball£e, cat elle n'est pas Corlditionnee 
dans des mat£riaux faisant barri&re k l'oxygene. 

35 Dans une troisi£me forme d realisation, la deuxietne 
feuille est un composite aluminium/plastique . Par 
composite aluminium/plastique, on entend une feuille 
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d 1 aluminium et par deesus uhe feuille plastique 
pr6d§coupee, Dans Ce cas, si la premidre feuille est du 
papier filtre ou du non tiesg, il faudra un auremballage . 
Pair centre, si la premiere feuille est dans le taat£riau 
5 semi-rigide, le suremballagfe deta inutile, car les 
couches aluminium/plastique etnp@chent l'oxyg&ne de 
passer. 

Dans une quatriSme forme de realisation, la seconde 
10 feuille se compose d'un opercule qu'on enldve et d'une 
couche de papier filtre ou de non tisse laissant passer 
v l'eau a une pression comprise entre 0,1 et 3 bar. Dans ce 
dernier cas 6galement , il est inutile de suremballer, 

IS Dand une cinqui£me forme de realisation, la seconde 
feuille est en papier filtre ou en non tisse rev£tue 
d f une couche de laque. 

Dane une sixiSme forme de realisation, la seconde feuille 
20 est en non tisse ayant subi Un traitetaent thermique. 

La suite de la description est faite en reference aux 
dessins sur lesquels 

25 Fig.i et 2 sont des representations schematiques de la 
capsule selon 1" invention, dahS les pretniSre et seconde 
forme de realisation. 

Pig. 3 est une representation schetnatique de la capsule 
30 dans l 1 une des deux premidre formed de realisation. 

Fig. 4 est une representation schimatique selon la 
troisiSme forme de realisation et 

35 Fig. 5 est une representation d<jh£matiqUe selon la 
quatriSme forme de realisation. 





Dans la capsule (l) selon la figure 1, le caf§ torrSfie 
et moulu (2) est emballe entre utie premiere feuille (3) 
en papier filtre et une seconde feuille (4) egalement en 
papier filtre. Les deux feuilles sont soudees en (5) sur . 
5 la peripheric de ladite capsule. La premiere feuille 
laisse passer l'eau S la preddion atmasph£rique, alors 
que la seconde feuille egaletnent en papier filtre 
comprend dee zones affaiblies, de sorte que lore de 
1 1 extraction, le ciaf6 eat d'abord bien mouillS, ensuite 

10 il gotifle bien et le cafe liquids tie coule que lorSque 

une aurpression de 1'ordre de 1 bar est atteinte au sein 
de ladite capsule. On a done un effet retard poUr le 
passage du cafe, ce qui conduit & un cafe ayant une 
mousse de bonne quality, de bon volume et remanente* On 

15 peufc avec cette capsule utilizer Un syst&me d 1 extraction 
sans aucune pointe, sintplement avec des moyens permettant 
de loger la capsule de mani&re bien 6tanche et 
d'effectuer 1 1 extraction. 

20 La figure 2 montre une capsule (6) aved du caf§ moulu et 
torrefie (7) emball£ entre deux feuilles de non tissS. La 
premiere feuille (8) est en une feuille de non tisse qui 
laisse passer l'eau a la press ion atmosph§rique. La 
seconde feuille (9) est en non tisse avec un tnaillage 

25 serre laissant passer l'eau lorsque la surpression & 
l'interieur de la capsule atteint 1 bar. Les deux 
feuilles sont soud£es sur leur pgriphefie en (10) . On 
peut utiliser le mStne systSnte d ! extraction que pour la 
capsule precedente. 

30 

Pour la figure 3, on a la capsule (11) , comptetiant une 
premiere feuille (12) en un tnat£riau Semi-rigide, en 
alumininum et une seconde feuille (13) en papier filtre. 
Le caf£ torrefie et moulu (14) est dispose entre ces deux 
35 feuilles. Ces feuilles sont soud6es sur leur peripherie 
(15) . Pour l 1 xtraction de cette capsule, il faut line 
aiguille pour percer la premiSre feuille, par exemple 
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celle faisant l'objet du brevet EP 242 1 556. La feuille en 
papier filtre laisse passer le caf§ lordqu'on atteint une 
eurpression de l'ordre de 1 bar dang la capsule lors de 
1' extraction. 

5 

La figure 4 montre une capdule (16) selon le tfoisiSme 
mode de realisation. Le caf£ moulu et torrefi£ (17) est 
emballe entre une premi&re feuille ri^ide en aluminium 
(18) et un composite form6 d'une feuille en aluminium 

10 (19) et une feuille plastique pr6d§coupee (20). Las 
feuilles (19) et (20) sont soudSes en (21) contre la 
feuille (18) . Pour percer la feuille (18) , il faut 
I'aiguille eelon le brevet EP pfScite. La feuille (19) 
est d'epaisseur telle qu'elle n'a aucune resistance 

15 mecanique : sa fonction est d'etre barriers a ofcy^Sne. La 
feuille (20) d'ouvre , lorsque la suppression dans la 
capsule atteint l bar. L»int£r@t de cette solution est 
qu'alle ne n£cessite aucun surefflballage . 

20 La figure 5 montre une capsule (22) dane sa quatri&me 

forme de realisation. Le cafg moUlu et torrefi£ (24) est 
emballS entre une feuille rigide (23) et une seconde 
feuille formee d'une couche papier filtre (25) et d'un 
opercule (26) . Les feuilles (2 5) et (26) sont soudees en 

25 (27) contre la feuille (23). Pout extraire, on enleve 
l 1 opercule (26) et on place ladite capsule dans un 
dispositif selon le brevet EP 242 '556. Dans ce Cas aussi, 
il est inutile de prevoir un euremballage. 

30 Abreviations i 

PVDC = Polychlorure de vinylidfene 

EVOH =» CopolymSre d^thylSne et d'alcool de vinyle. 



i 
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Revendlcationa 

1) Capsule souple ferm§e, prevue pout etre extraite sous 
pression, contenant une sttbdtahce pour la preparation 

5 d'une boisson choisie parmi le cafe torrSfie et moulu, 

le cafS soluble, un melange de caf£ moulu et de cafe 
soluble, un produit chocolate ou toute autre substance 
comestible deshydratSe, constitute d'une premiere et 
d'une seconde feuille de forttte circulaire, ovale ou 

10 polygonale mSnageant entre-elles un aepace pour la 

substance et .soudees sur leUt p£ripherie, la premiere 
feuille £tant en un materiau choisi parmi le papier 
filtre, du non tisse et un materiau semi-rigide et la 
seConde feuille £tant en un materiau choisi parmi le 

15 papier filtre, du non tissS et un composite, 

caracterisie en ce que la pretni&re feuille est telle 
qu'elle laisse passer l'eau £ la pression 
atmosph£rique ou par per^age aved un moyeft de per<?age 
et la seconde feuille est telle qu'elle ne laisse 

20 paaset 1 1 eau qui si une autfcression comprise ent*e 0,1 

et 3 bar est atteinte lord de I 1 extraction de ladite 
capsule . 

2) Capsule fermee selon la revendication 1, caracterisSe 
25 en ce que la seconde feuille comprend des zones 

affaiblies qui s'ouvrent lorsque la pression dans la 
capsule atteint une valeur cotuprise entre 0,1 et 3 
bar.* 

30 3) Capsule fermee selon la revindication l f caractetisSe 
en ce que la seconde feuille eat en papier filtre ou 
en non tiss£ aved un maillage suff isamment serrS pour 
ne laisder passer l'eau que lorsqu'une predsion 
comprise entre 0,1 et 3 bar est atteinte. 

35 

4) Capsule fermSe selon la tevendication 1, caracterisSe 
en ce que la seconde feuille est un composite 
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aluminium/plastique, la feUille plaetique Stant 
pr§decoupee. 

) Capsule fertnee eeloa la tevendieation 1, eetract£risee 
en cjue la seconde feuille se compose d'un opercule 
qu'on snleve et d'une coUche de papier filtre ou de 
non tiase laissant paeaet I'eau a une pression 
comprise entre 0,1 et 3 bar. 
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AbrfigS 

Capsule souple fermee 

5 La prSsente invention concerne une capsule souple fermee, 
pr^vue pour §tre extraite soils pression, nontenant Une 
substance pour la preparation d'une boisson, constitute 
d'une premiere et d'une seconde £euille de forme 
circulaire, ovale ou polygohale tn€nageant entre-elles un 

.10 espace pour la substance et SoudSes sur leur pgripherie, 
la premiere f euille etant en un toat§riau choisi parmi le 
papier filtte, du non tisse et un tnatSriau semi-rigide et 
la seconde feuille Stant en un mat£riau choisi parmi le 
papier f litre, du noft tisse et uti composite/ dans 

15 laquelle la premiere feuille est telle cfU'elle laisse 
passer l'eau a la presslon atmosphgticjue ou par percpage 
avec un moyen de pergage et la seconde feUille est telle 
qu'elle ne laisse passer 1'eaU cjui si une surpression 
comprise entre 0,1 et 3 bar est atteinte lors de 

20 l 1 extraction de ladite capsule. 



Fig. 1 
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